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Weld-des-tech

NORMA CLASIFICACION
AWS/ ASME: SFA- 5.4 E 312
POSICIONES: Todas excepto vertical descendente
CORRIENTE : Alterna o Continua Polo Positivo (+).

APLICACIONES:

Soldadura de aceros al carbono, de baja, medta glakcion con o sin tratamiento térmico, aceeos d
composicién desconocida, aceros para herramieataltadsensibilidad al agrietamiento. Recomendaduieo
recargue y union de materiales sujetos a impaatojdn, corrosion. Uniones disimiles entre acedosarbono
e inoxidables, puede usarse como capa de trangiai@depdsito de aleaciones contra abrasion. Las
aplicaciones mas frecuentes estan en la repardeidientes de engranajes, tornillos sinfin, imgekede
bombas, asientos de valvulas, ballestas, herraasieoimo mandriles para trabajo en caliente, esgmpa
troqueles y rodillos.

DESCRIPCION:

Electrodo que genera un arco suave de facil enderydieencendido con escasas salpicaduras, qusitiepo
cordon de soldadura con contornos suaves de stipdidia, excelente acabado y facil remocion derisclas
caracteristicas notables de sus depdsitos de smédadn: alta resistencia a la corrosion, a laneacen hasta
temperaturas de 1100°C, al agrietamiento y a émélia térmica (creep) hasta 850°C.

OPERACION:

Prepare el area de soldadura dejandola libre d® pgitasa o cualquier contaminante. Conduzca etretin
con arco corto utilizando el minimo amperaje pesibl

P P Longitud Intensidad
(mm) | (pulg) (mm) (Amp)
2.50 3/32 250 55-70
3.25 1/8 350 60 - 100
4.00 5/32 350 80 - 130
5.00 3/16 350 130 - 190

Composicion quimica:C: 0.10 % Mn: 1.00 % .
Si: 0.80% Cr: 29.0 %

Ni: 9.0 %

Resistencia a la tracciéon750 N/mm2 (108.1 Ksi)
Alargamiento ( L= 5d): 20%

Resistencia al impactoNo requerida por AWS



